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POVZETEK 
 

1.1. Namen  meritev 

 

Preverjanje skladnosti emisij snovi v zrak iz naprave za taljenje in litje nodularne in sive litine s 

proizvodno zmogljivostjo taljenja 105 ton na dan in naprave za taljenje in legiranje zlitin bakra s 

talilno zmogljivostjo 30 ton na dan z spremembo dovoljenja št. 35406-30/2013-4 z dne 15.10.2013 

in 35406-20/2018-4 z dne 7.6.2018. 

  

1.2. Datum meritev 

 

19.11.2025. 

 

1.3. Naziv naprave 

 

1) naprava za taljenje in litje nodularne in sive litine s proizvodno zmogljivostjo taljenja 105 

ton na dan 

Naprava se sestoji iz naslednjih nepremičnih tehnoloških enot: 

- indukcijske talilne peči; 
- naprava za nodulizacijo; 
- stroji za izdelavo jeder; 
- priprava peska (2x); 
- linija formanja in litja (2x); 
- linija hlajenja ulitkov (2x) ; 
- čistilnica in obdelava ulitkov: 
- toplotna obdelava ulitkov; 
- modelna delavnica; 
- kompresorska postaja; 
- skladišča surovin in izdelkov 
- plinska peč za toplotno obdelavo ulitkov (2x). 
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3) Definirani izpusti iz naprave 

 

Vir emisije:     Priprava peska in končna obdelava 

Tehnološka enota:   - Priprava peska; 

     - Formanje; 

     - Iztres ulitkov; 

     - Peskanje; 

     - Brušenje. 

Izpust z oznako:    Z2 - Linija 2 in 3 

Ime merilnega mesta:                        MM2 

  

 

Vir emisije:     Toplotna obdelava ulitkov 

Tehnološka enota:   PP-KP 8/100 (2x) 

Izpust z oznako:    Z7 

Ime merilnega mesta:                        MMZ7 

 

 

 

 

1.4.  Obrat 

 

Cesta Žalskega Tabora 10, 3310 ŽALEC. 

1.5. Naziv merilnega mesta 

 

Oznaka Opis 

Z2 MM2 Linija 2 in 3 

Z7 MMZ7 toplotna obdelava ulitkov 
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1.6. Merjeni parametri 

 
MM2 - Izpust iz Z2 – linija 2 in 3  

 

Parametri stanja odpadnih plinov:  

temperatura plinov (ºC)  

hitrost plinov (m/s)  

volumski pretok plinov (m3/h)  

tlak plinov (hPa)  

vlažnost plinov (g/m3)  

Emisijski parametri:  

celotni prah (mg/m3)  

 

 

MMZ7: Izpust iz Z7 - toplotna obdelava ulitkov 

Parametri stanja odpadnih plinov:  

temperatura plinov (ºC)  

hitrost plinov (m/s)  

volumski pretok plinov (m3/h)  

tlak plinov (hPa)  

vlažnost plinov (g/m3)  

kisik (%)  

Emisijski parametri:  

žveplov dioksid  (mg/m3)  

dušikovi oksidi  (mg/m3)  
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1.7. Povzetek rezultatov meritev   

 

Z2 MM2 Linija 2 in 3 
Snov  ME Srednja 

vrednost 

Največja 

vrednost 

Mejna Meritve v 

pogojih 

največjih 

emisij 

(DA/NE) 

vrednost 

Volumski pretok plinov [m3/h] 58852 58971 - Da 

Volumski pretok plinov [Nm3/h] 52504 52565 57294 Da 

Temperatura plinov [°C] 20,6 21,1 - Da 

Vlažnost plinov [g/m3] 10,8 10,8 - Da 

Hitrost plinov [m/s] 9,9 9,9 - Da 

Statični tlak plinov [hPa] 985 985 - Da 

Celotni prah [mg/Nm3] 8,6 8,6 20 Da 

Celotni prah [g/h] 449,4 452 1146 Da  

Izmerjena vrednost koncentracije celotnega prahu ne presega mejno vrednost navedeni v 

spremembi okoljevarstvenega dovoljenja št. 35406-30/2013-4 z dne 15.10.2013 in 35406-20/2018-

4 z dne 7.6.2018. 
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Z7 MMZ7 toplotna obdelava ulitkov 
Snov  ME Srednja 

vrednost 

Največja 

vrednost 

Mejna Meritve v 

pogojih 

največjih 

emisij 

(DA/NE) 

vrednost 

Volumski pretok plinov [m3/h] 2386 2386 - Da 

Volumski pretok plinov [Nm3/h] 1420 1443 6460 Da 

Temperatura plinov [°C] 161,1 168,2 - Da 

Vlažnost plinov [g/m3] 15,2 15,2 - Da 

Hitrost plinov [m/s] 1,5 1,5 - Da 

Statični tlak plinov [hPa] 977 977 - Da 

Kisik (O2) [%] 18,3 18,5 - Da  

Žveplovi oksidi SOx ( izraženi kot SO2) [mg/Nm3] < 14,3 < 14,3 - Da  

Dušikovi oksidi NOx( izraženi kot NO2) [mg/Nm3] 21,8 22,63 - Da  

Žveplovi oksidi SOx ( izraženi kot SO2) [g/h] < 20,3 < 20,3 - Da  

Dušikovi oksidi NOx ( kot NO2) [g/h] 30,9 32,1 3230 Da  

Dušikovi oksidi NOx ( kot NO2) (5%) [mg/Nm3] 114,9 116,16 500 Da 

Izmerjena emisijska koncentracija dušikovih oksidov, izraženih kot NO2, največji masni pretok in 

največji prostorninski pretok so bili v času izvedbe meritev v mejah predpisanih vrednosti, ki jih 

predpisuje odločba o spremembi okoljevarstvenega dovoljenja št. 35406-30/2013-4 z dne 

15.10.2013 in 35406-20/2018-4 z dne 7.6.2018. 

 

Rezultati meritev so v navedeni v prilogi »Poročilo o opravljenih preizkusih«. Poročilo o 

opravljenih preizkusih je izdelano v skladu z zahtevami nacionalne akreditacijske službe. Vsa 

poročila o meritvah se morajo hraniti pri izvajalcu meritev najmanj 5 let. 

 

1.8. Opis naprave in uporabljanih materialov 

 

Navedeno v Prilogi 1: Načrt meritev emisije snovi v zrak. 

 

1.9. Opis merilnega mesta 

Navedeno v Prilogi 1: Načrt meritev emisije snovi v zrak. 

 

1.10. Merilne in analizne metode ter oprema 

Navedeno v Prilogi 1: Načrt meritev emisije snovi v zrak. 

 

1.11. Obratovalni pogoji v času meritev 

 

Pridobljeni podatki so podatki upravljavca. 
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2. REZULTATI MERITEV 

2.1. Vrednotenje obratovalnih pogojev v času meritev  

 

Maksimalno obratovanje naprav v času meritev je zagotavljal g. Rečnik. V času meritev na 

napravah ni bilo odstopanj od normalnih pogojev obratovanja. 

Izvajalec meritev g. Aleks Brečko na osnovi izkušenj izjavlja, da je obratovanje naprav v času 

meritev povzročalo največje emisije. 

 

2.2. Rezultati meritev 

 

Z2 MM2 Linija 2 in 3 

Snov ME Meritev 1 Meritev 2 Meritev 3 Povprečna 

vrednost 

Volumski pretok plinov [m3/h] 58852 58971 58733 58852 

    (±3531,1) (±3538,3) (±3524) (±3531,1) 

Volumski pretok plinov [Nm3/h] 52565 52515 52432 52504 

    (±3153,9) (±3150,9) (±3145,9) (±3150,2) 

Temperatura plinov [°C] 20,3 21,12 20,4 20,6 

    (±0,6) (±0,6) (±0,6) (±0,6) 

Celotni prah [mg/Nm3] 8,6 8,6 8,5 8,6 

    (±1) (±1) (±1) (±1) 

Celotni prah [g/h] 452,0 449,8 446,4 449,4 

    (±54,2) (±54) (±53,6) (±53,9) 

OPOMBA: Vrednosti v oklepajih podajajo merilno negotovost! 
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Z7 MMZ7 toplotna obdelava ulitkov 

Snov ME Meritev 1 Meritev 2 Meritev 3 Povprečna 

vrednost 

Volumski pretok plinov [m3/h] 2386 2386 2386 2386 

    (±143,1) (±143,1) (±143,1) (±143,1) 

Volumski pretok plinov [Nm3/h] 1443 1421 1397 1420 

    (±86,6) (±85,2) (±83,8) (±85,2) 

Temperatura plinov [°C] 154,3 160,94 168,21 161,1 

    (±4,6) (±4,8) (±5) (±4,8) 

Kisik (O2)  [%] 18,47 18,39 18,16 18,34 

(±2,6) (±2,6) (±2,5) (±2,6) 

Žveplovi oksidi SOx ( izraženi kot SO2) [mg/Nm3] < 14,3 < 14,3 < 14,3 < 14,3 

(±1,9) (±1,9) (±1,9) (±1,9) 

Dušikovi oksidi NOx ( izraženi kot NO2)  [mg/Nm3] 20 22,63 22,61 21,8 

(±3,2) (±3,6) (±3,6) (±3,5) 

Dušikovi oksidi NOx ( izraženi kot NO2) [mg/Nm3] 112,87 116,16 115,75 114,9 

(5%) (±18,1) (±18,6) (±18,5) (±18,4) 

Žveplovi oksidi SOx ( izraženi kot SO2) [g/h] < 20,6 < 20,3 < 20 < 20,3 

(±2,7) (±2,6) (±2,6) (±2,6) 

Dušikovi oksidi NOx ( izraženi kot NO2) [g/h] 28,9 32,1 31,6 30,9 

(±4,6) (±5,1) (±5,1) (±4,9) 

OPOMBA: Vrednosti v oklepajih podajajo merilno negotovost! 

 

Rezultati meritev so v navedeni v prilogi »Poročilo o opravljenih preizkusih«. Poročilo o 

opravljenih preizkusih je izdelano v skladu z zahtevami nacionalne akreditacijske službe. Vsa 

poročila o meritvah se morajo hraniti pri izvajalcu meritev najmanj 5 let. 

 

2.3. Ocena verodostojnosti 

 

Rezultati meritev izkazujejo dejansko stanje emisije snovi v zrak iz obravnavanega vira, pri pogojih 

obratovanja v času meritev.  
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2.4. Kriteriji  

 

Občasne meritve iz naprave za taljenje in litje nodularne in sive litine s proizvodno zmogljivostjo 

taljenja 105 ton na dan se izvajajo z namenom ugotavljanja skladnosti z okoljevarstvenim 

dovoljenjem, št. 35407-117/2006-10, ki ga je izdala ARSO z dne 18.6.2008 in spremembo 

dovoljenja št. 35406-30/2013-4 z dne 15.10.2013 in 35406-20/2018-4 z dne 7.6.2018 

 

Dopustne vrednosti emisije snovi v zrak 

 

Dopustne vrednosti emisij snovi v zrak in največji masni pretoki za izpust Z2-Linija 2 in 3, višine 

12 m, določenem z Koordinatama: e=512051, n=123399 

 

Vir emisije: Priprava peska in končna obdelava 

Tehnološka enota: - Priprava peska, Formanje 

                              - Iztres ulitkov, Peskanje, Brušenje 

 

Največji prostorninski pretok: 57.294 m3/h (suhi odpadni plini pri normnih pogojih) 

Ime merilnega mesta: MM2 

 

Dopustne vrednosti in največji masni pretoki 

Parameter Dopustna vrednost Največji masni 

pretok 

Celotni prah 20 mg/m3 1146 g/h 

 

 

Dopustne vrednosti emisij snovi v zrak in največji masni pretoki za izpust Z7, višine 13 m, 

določenem z Koordinatama: e= 512054, n= 123381 

 

Vir emisije: Toplotna obdelava ulitkov 

Tehnološka enota: PP-KP 8/100 (2x) 

 

Parameter Dopustna vrednost 

Dušikovi oksidi, izraženi kot NO2 

izražen kot NO2 

500 mg/m3 

Izmerjene vrednosti emisije snovi se preračunajo na 5 % vsebnosti kisika v odpadnih plinih. 

 

Največji prostorninski pretok: 6460 m3/h 

Največji masni pretok: 3230 g/h 

Največji masni pretok snovi za snov NOx za napravo je 6830 g/h 
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2.5. Vrednotenje 

2.5.1. Izpust iz Z2 - linija 2 in 3   

Tabela 1: Vrednotenje rezultatov 

Parameter Rezultati meritev Dopustna vrednost Vrednotenje 

Celotni prah 8,6 mg/m3 20 mg/m3 Ne presega 

 

Parameter Rezultati meritev Največji masni 

pretok 

Vrednotenje 

Celotni prah 449,4 g/h 1146 g/h Ne presega 

 

 

 

2.5.2. Merilno mesto MMZ7 - Izpust iz Z7  

Tabela 2: Vrednotenje rezultatov 

Parameter Rezultati meritev Mejna 

koncentracija pri 

dani količini 

Vrednotenje 

 Količina 

g/h 

Koncentracija 

mg/m3 

 Presega 

/Ne presega 

Dušikovi oksidi NOx( 

kot NO2) 

30,9 114,9 500 mg/m3  Ne presega 

 

2.6. Ocena letne obremenitve okolja zaradi izpuščanja odpadnih plinov  

 

Letna obremenitev okolja zaradi izpuščanja odpadnih plinov se bo podala v Oceni o letnih emisijah 

snovi v zrak v skladu s Pravilnikom o prvih meritvah in obratovalnem monitoringu emisije snovi v 

zrak iz nepremičnih virov onesnaževanja ter o pogojih za njihovo izvajanje ( Uradni list RS, št. 

45/25). 

 

 

2.7. PLAN OBRATOVALNEGA MONITORINGA  

 

Podjetje OMCO METALS SLOVENIA  d.o.o., Cesta Žalskega tabora 10, 3310 Žalec je IED 

zavezanec. Meritve se izvajajo vsako tretje leto. Naslednje meritve emisije se izvedejo leta 2028. 
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3. ZAKLJUČEK 

 

3.1. Izpust iz Z2 - linija 2 in 3   

Izmerjena vrednost koncentracije celotnega prahu presegajo mejnih vrednosti navedenih v 

spremembi okoljevarstvenega dovoljenja št. 35406-30/2013-4 z dne 15.10.2013 in 35406-20/2018-

4 z dne 7.6.2018. 

 

3.2. Izpust iz Z7 - toplotna obdelava ulitkov 

Izmerjena emisijska koncentracija dušikovih oksidov, izraženih kot NO2, največji masni pretok in 

največji prostorninski pretok so bili v času izvedbe meritev v mejah predpisanih vrednosti, ki jih 

predpisuje odločba o spremembi okoljevarstvenega dovoljenja št. 35406-30/2013-4 z dne 

15.10.2013 in 35406-20/2018-4 z dne 7.6.2018. 
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Priloge: 

Priloga 1:  Načrt meritev emisije snovi v zrak 

Katalog podatkov o obratovanju naprave za čiščenje odpadnih plinov (Priloga k 

Načrtu meritev emisije snovi v zrak) 

Priloga 2:  Poročilo o opravljenih preizkusih  

Poročilo akreditiranega laboratorija (Priloga k Poročilu o opravljenih preskusih) 

 

 



 

Načrt meritev emisije snovi v zrak 

(po SIST EN 15259:2008) 
 

 

 

Ime akreditiranega laboratorija:  KOVA D.O.O., OPEKARNIŠKA CESTA 15D, 3000  

CELJE 

 

Št. dokumenta.:    EK2025-2500491/1 

 

Datum:     30.12.2025 

 

Upravljavec naprave: OMCO METALS SLOVENIA D.O.O., Cesta Žalskega 

tabora 10, 3310 Žalec 

 

Lokacija:     CESTA ŽALSKEGA TABORA 10, 3310 ŽALEC  

 

Vrsta meritev:     Občasne meritve po Pravilniku o prvih meritvah in  
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1 DOLOČITEV NAMENA MERITEV 

 

1.1 Naročnik meritev 

 

OMCO METALS SLOVENIA d.o.o.,  

CESTA ŽALSKEGA TABORA 10,  

3310 ŽALEC 

 

1.2 Upravljavec naprave 

 

OMCO METALS SLOVENIA d.o.o.,  

CESTA ŽALSKEGA TABORA 10,  

3310 ŽALEC 

 

1.3 Lokacija 

 

CESTA ŽALSKEGA TABORA 10,  

3310 ŽALEC 

 

1.4 Naprava 

 

1) naprava za taljenje in litje nodularne in sive litine s proizvodno zmogljivostjo taljenja 105 

ton na dan 

Naprava se sestoji iz naslednjih nepremičnih tehnoloških enot: 

- indukcijske talilne peči; 
- naprava za nodulizacijo; 
- stroji za izdelavo jeder; 
- priprava peska (2x); 
- linija formanja in litja (2x); 
- linija hlajenja ulitkov (2x) ; 
- čistilnica in obdelava ulitkov: 
- toplotna obdelava ulitkov; 
- modelna delavnica; 
- kompresorska postaja; 
- skladišča surovin in izdelkov 
- plinska peč za toplotno obdelavo ulitkov (2x). 
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1.5 Predviden čas meritev 

 

1.5.1 Datum zadnjih meritev 

 

V letu 2022. 

1.5.2 Datum naslednjih meritev 

 

Podjetje OMCO METALS SLOVENIA  d.o.o., Cesta Žalskega tabora 10, 3310 Žalec je IPPC 

zavezanec. Meritve se izvajajo vsako tretje leto. Naslednje meritve emisije se izvedejo leta 2025. 

 

1.6 Namen meritev 

 

Preverjanje skladnosti emisij snovi v zrak iz naprave za taljenje in litje nodularne in sive litine s 

proizvodno zmogljivostjo taljenja 105 ton na dan z spremembo dovoljenja št. 35406-30/2013-4 z 

dne 15.10.2013 in 35406-20/2018-4 z dne 7.6.2018. 
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1.7 Cilji 

 

Občasne meritve iz naprave za taljenje in litje nodularne in sive litine s proizvodno zmogljivostjo 

taljenja 105 ton na dan in naprave za taljenje in legiranje zlitin bakra s talilno zmogljivostjo 30 ton 

na dan se izvajajo z namenom ugotavljanja skladnosti z okoljevarstvenim dovoljenjem, št. 35407-

117/2006-10, ki ga je izdala ARSO z dne 18.6.2008 in spremembo dovoljenja št. 35406-30/2013-4 

z dne 15.10.2013  

 

Dopustne vrednosti emisije snovi v zrak 

 

Dopustne vrednosti emisij snovi v zrak in največji masni pretoki za izpust Z2-Linija 2 in 3, višine 

12 m, določenem z Koordinatama: e=512051, n=123399 

 

Vir emisije: Priprava peska in končna obdelava 

Tehnološka enota: - Priprava peska, Formanje 

                              - Iztres ulitkov, Peskanje, Brušenje 

Največji prostorninski pretok: 57.294 m3/h (suhi odpadni plini pri normnih pogojih) 

Ime merilnega mesta: MM2 

 

Dopustne vrednosti in največji masni pretoki 

 

Parameter Dopustna vrednost Največji masni 

pretok 

Celotni prah 20 mg/m3 1146 g/h 

 

Dopustne vrednosti emisij snovi v zrak in največji masni pretoki za izpust Z7, višine 13 m, 

določenem z Koordinatama: e= 512054, n= 123381 

 

Vir emisije: Toplotna obdelava ulitkov 

Tehnološka enota: PP-KP 8/100 (2x) 

 

Parameter Dopustna vrednost 

Dušikovi oksidi, izraženi kot NO2 

izražen kot NO2 

500 mg/m3 

Izmerjene vrednosti emisije snovi se preračunajo na 5 % vsebnosti kisika v odpadnih plinih. 

 

Največji prostorninski pretok: 6460 m3/h 

Največji masni pretok: 3230 g/h 

Največji masni pretok snovi za snov NOx za napravo je 6830 g/h 
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1.8 Merjeni parametri 

 
MM2 - Izpust iz Z2 – linija 2 in 3  

 

Parametri stanja odpadnih plinov:  

temperatura plinov (ºC)  

hitrost plinov (m/s)  

volumski pretok plinov (m3/h)  

tlak plinov (hPa)  

vlažnost plinov (g/m3)  

Emisijski parametri:  

celotni prah (mg/m3)  

 

MMZ7: Izpust iz Z7 - toplotna obdelava ulitkov 

Parametri stanja odpadnih plinov:  

temperatura plinov (ºC)  

hitrost plinov (m/s)  

volumski pretok plinov (m3/h)  

tlak plinov (hPa)  

vlažnost plinov (g/m3)  

kisik (%)  

Emisijski parametri:  

žveplov dioksid  (mg/m3)  

dušikovi oksidi  (mg/m3)  

 

 

 

1.9 Dogovor o meritvi 

 

Načrt meritev je bil dogovorjen z g. Rečnik! 

 

1.10 Sodelujoče osebe 

 

Ime in priimek  

Aleks Brečko str. teh. Izvajalec 

 

1.11 Tehnično odgovorna oseba  

 

Ime: Simon Brečko 

Telefon/fax: 041/ 506 611 

e-naslov: simon.brecko@kova.si 

 



OMCO METALS SLOVENIA d.o.o., Cesta žalskega tabora 10, 3310 Žalec - Načrt meritev emisij snovi v zrak  

EK2025-2500491/1 KOVA d.o.o. Stran 6 od 23 

 

2 OPIS NAPRAVE IN UPORABLJANIH MATERIALOV 

 

2.1 Vrsta naprave 

 

1) naprava za taljenje in litje nodularne in sive litine s proizvodno zmogljivostjo taljenja 105 

ton na dan 

Naprava se sestoji iz naslednjih nepremičnih tehnoloških enot: 

- indukcijske talilne peči; 
- naprava za nodulizacijo; 
- stroji za izdelavo jeder; 
- priprava peska (2x); 
- linija formanja in litja (2x); 
- linija hlajenja ulitkov (2x) ; 
- čistilnica in obdelava ulitkov: 
- toplotna obdelava ulitkov; 
- modelna delavnica; 
- kompresorska postaja; 
- skladišča surovin in izdelkov 
- plinska peč za toplotno obdelavo ulitkov (2x). 
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2.2 Opis naprave 

 

Z2 

Podatki o napravi Opis 

Naziv naprave Z2 - Linija 2 in 3 

Lokacija naprave  Cesta žalskega tabora 10, 3310 Žalec, k.o. Žalec 

Vir emisije Priprava peska in končna obdelava 

Tehnološka enota Priprava peska, formanje, iztres ulitkov, peskanje 

in brušenje 

Količina porabljenih vhodnih surovin (t/leto) Skupna poraba železa,grodlja, legur in bakrovih 

zlitin znaša cca. 5.500 ton. 

Proizvodna zmogljivost naprave (količina 

proizvoda na leto) 

Na leto proizvedejo cca. 5000 ton sive litine in 

cca. 360 ton bakrovih zlitin. 

Vrste proizvodov Proizvodnja ulitkov iz sive litine v kvaliteti EN-

GJL 150-300, legirane sive litine z vsebnostjo 

kroma do 26 %, legirane sive litine za steklarske 

kalupe, nodularne litine za steklarske kalupe, Ni 

– resist litin, bakrovih zlitin (bron, Al-bron) ter 

zvonov iz kositrovega brona.  

Podatki  o izpustih Opis 

Število izpustov iz naprave 1 

Koordinate izpusta n=123399, e=512051 

Višina izpustov (m) 12 

Premer odvoda 1,45 

Obratovalni pogoji  Opis 

Opis običajnih obratovalnih pogojev Normalno obratovanje 

Podatki o tehnološkem procesu Opis 

Opis tehnološkega procesa na napravi Peščene mešanice za izdelavo form se 

pripravljajo v tehnološki enoti priprava peska. 

Surovine za pripravo peščenih mešanic so 

bentocarsin, kremenčev pesek in povratni pesek 

iz iztresenih form. Emisije prahu, ki nastajajo v 

tehnološkem postopku priprave peska, se 

zajemajo in odvajajo v čistilno napravo. 

Uporabljeni sta dve tehniki čiščenja odpadnih 

plinov, in sicer najprej grobo čiščenje odpadnih 

plinov s ciklonom, ter nato še fino čiščenje z 

vrečastim filtrom. Očiščeni odpadni plini se 

skozi odvodnik Z2 – Linija 2 in 3. 

Po vstavitvi jeder v tako pripravljene forme se 

začne postopek litja. Litje poteka s pomočjo 

livne ponovce, ki je pritrjena na mostno dvigalo. 

Z enim polnjenjem livne ponovce je mogoče 

odliti 0,6 tone taline. Odpadni plini, ki nastajajo 

med delovnim postopkom iztresa ulitkov, se 

zajemajo in odvajajo v čistilno napravo, ki se 

zaključi s predhodno definiranim izpustom Z2 – 

Linija 2 in 3.   

Ločevanje ulitkov od peščenih form in jeder se 
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opravi v zaprtih iztresnih komorah, nadaljnje 

odstranjevanje formarskega peska v peskalnih 

strojih. Delovne komore peskalnih strojev so 

zaprte. Brušenje dolivkov in odstranjevanje 

livarskega srha se izvaja na ročnih brusilnih 

strojih in avtomatiziranem brusnem avtomatu. 

Odpadni plini, ki nastajajo v tehnološkem 

postopku iztresa ulitkov, peskanja in brušenja, se 

zajemajo in odvajajo v čistilno napravo, ki 

zaključi s predhodno definiranim izpustom Z2 – 

Linija 2 in 3.  

Podatki o nezajetih emisijah Opis 

Opis in ocena nezajetih emisij -Ni virov nezajetih emisij 
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Z7 

Podatki o napravi Opis 

Naziv naprave PLINSKE PEČI ZA TOPLOTNO OBDELAVO 

ULITKOV 

Lokacija naprave  1302/27 k.o. Žalec 

Proizvajalec naprave BOSIO Žalec 

Tip naprave PP-KP 8/1100 

Leto izdelave/vgradnje 2012/2013 

Vrsta vhodne surovine, ki se v napravi obdeluje, 

predeluje... 

Toplotna obdelava ulitkov 

 

Vrste vhodnih surovin v času meritev Toplotna obdelava ulitkov 

 

Vrste proizvodov Ulitki 

Podatki  o izpustih Opis 

Število izpustov iz naprave 1 

Koordinate izpustov n=123381, e=512054 

Višina izpustov 13 m 

Premer odvoda  0,75 m 

Obratovalni pogoji  Opis 

Opis običajnih obratovalnih pogojev Normalno obratovanje 

Odstopanje od običajnih obratovalnih pogojev Ni odstopanj 

Podatki o gorilcu in gorivu  

Vrsta goriva, ki se uporablja v napravi Zemeljski plin 

Število gorilcev 12 

Tip gorilca BIC 100HB-0/35-(37)E 

Proizvajalec gorilca Kromschroeder GmbH, D-49018 Osnabrueck 

Leto izdelave  2013 

Podatki o tehnološkem procesu Opis 

Opis tehnološkega procesa na napravi Opisano spodaj 

Podatki o nezajetih emisijah Opis 

Opis in ocena nezajetih emisij - ni virov nezajetih emisij 
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Lokacija naprave in opis virov emisij 

2.3.1 Lokacija 

Cesta žalskega tabora 10, 3310 Žalec 

2.3.2 Izpusti emisij iz naprave 

 

 Z2 Z7 

Višina izpusta 12 m 18 m 

Površina izpusta (m2) 0,50 1,77 

Koordinate izpusta n:123399 

     e:512051  

n:123381 

e:512054 

 

 

 

2.3 Uporabljeni in predelovani materiali 

 

Opis se nahaja v točki 2.2 Opis naprave. 

 

2.4 Obratovalni časi 

 

Proizvodnja v napravah poteka tri izmensko cca. 6656 ur na leto. 
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2.5 Naprave za zajem in zmanjševanje emisij 

2.6.1 Naprava za zajem in zmanjševanje emisij 

 

Z2 

Naprava Opis 

Vrsta čistilne naprave 

• Ciklon 

Ciklon - je verjetno najučinkovitejši in najcenejši 

način za odstranjevanje delcev. Odpadni zrak 

uvajamo v koničen cilinder, vendar izven osi. 

Zaradi tega nastane v ciklonu močan vrtinec. 

Čist zrak izstopa na vrhu v sredini ciklona. 

Izločanje delcev na ciklonih temelji na delovanju 

centrifugalne sile na delce v ciklonu. 

Centrifugalna sila povzroči spremembo smeri 

gibanja delca v zračnem toku iz krožnega v 

premočrtno. Delci zato zadenejo v steno ciklona. 

Pri tem izgubijo kinetično energijo in zdrsnejo 

ob steni v lijak ciklona. 

Proizvajalec Handte – Ost Zaščita okolja d.o.o. 

Tip Grobo čiščenje odpadnih plinov s ciklonom. 

Leto izdelave/vgradnje Ni podatka 

Odstopanje od običajnih obratovalnih pogojev Ni odstopanj 
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3  OPIS MERILNEGA MESTA 

3.1 Izpust iz Z2 – linija 2 in 3  

3.1.1 Mesto merilne ravnine 

Izpust iz Z2 – linija 2 in 3 

Naziv izpusta  

Lokacija merilnega mesta v odvodniku Merjeno v odvodniku 

Oddaljenost motnje pred merilno ravnino (m) 1,5 

Oddaljenost motnje za merilno ravnino (m) 0,9 

Dolžina ravnega dela pred merilno ravnino (m) 1,5 

Dolžina ravnega dela za merilno ravnino (m) 0,9 

Oddaljenost do izpusta za merilno ravnino (m) 12 

Skladnost s standardom ISO 10780 NE* 

Skladnost s standardom SIST EN 15259 NE* 
* Bližina motnje oziroma izpusta je manjša od zahtev standardov ISO 10780 oz. SIST EN 15259. Vzorce odpadnih 

plinov za določitev emisijskih koncentracij smo odvzeli v notranjosti odvodnega kanala, kjer je (zaradi zadostnega 

pretoka in nadtlaka plinov v odvodnem kanalu) onemogočeno mešanje in redčenje plinov z zunanjim zrakom. S 

povečanim številom merilnih točk na merilni ravnini smo zagotovili meritve hitrosti in pretokov plinov, kot jih določa 

ISO 10780 oz. SIST EN 15259. 

Izpust iz Z2 – linija 2 in 3 

Naziv izpusta  

Kot pretoka (<15°) DA 

Negativni pretok NE 

Diferencialni tlak (>5 Pa) NE 

Razmerje vmax:vmin < 3:1 NE 

Izokinetičnost  DA 

Skladnost s standardom SIST EN 13284-1  DA 

Skladnost s standardom SIST EN 15259 DA 

3.1.2 Dimenzije odvodnika odpadnih plinov v merilni ravnini 

Izpust iz Z2 – linija 2 in 3 

Naziv izpusta  

Oblika odvodnika KROŽNI 

Dimenzije odvodnika (m x m) Φ 1,45 m 

Skladnost s standardom ISO 10780 DA 

Skladnost s standardom SIST EN 15259 DA 

3.1.3 Število merilnih linij in položaj merilnih točk v merilni ravnini 

Izpust iz Z2 – linija 2 in 3 

Naziv izpusta  

Število merilnih odprtin 2 

Dimenzije merilnih odprtin (cm) USTREZA                             

Število merilnih linij 2  

Število merilnih točk na merilni linij (povečano) 25  

Skladnost s standardom 10780 DA 

Skladnost s standardom SIST EN 15259 DA 

3.1.4 Delovni podest 

Merilno mesto je dostopno brez delovnega podesta. 
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3.2 Izpust iz Z7- toplotna obdelava ulitkov 

3.2.1 Mesto merilne ravnine 

 

Izpust  iz  Z7- toplotna obdelava ulitkov 

Naziv izpusta  

Lokacija merilnega mesta v odvodniku Merjeno v odvodniku 

Oddaljenost motnje pred merilno ravnino (m) 8 

Oddaljenost motnje za merilno ravnino (m) 3 

Dolžina ravnega dela pred merilno ravnino (m) 8 

Dolžina ravnega dela za merilno ravnino (m) 3 

Oddaljenost do izpusta za merilno ravnino (m) 3 

Skladnost s standardom ISO 10780 DA 

Skladnost s standardom SIST EN 15259 DA 

* Bližina motnje oziroma izpusta je manjša od zahtev standardov ISO 10780 oz. SIST EN 15259. 

Vzorce odpadnih plinov za določitev emisijskih koncentracij smo odvzeli v notranjosti odvodnega 

kanala, kjer je (zaradi zadostnega pretoka in nadtlaka plinov v odvodnem kanalu) onemogočeno 

mešanje in redčenje plinov z zunanjim zrakom. S povečanim številom merilnih točk na merilni 

ravnini smo zagotovili meritve hitrosti in pretokov plinov, kot jih določa ISO 10780 oz. SIST EN 

15259. 

3.2.2 Dimenzije odvodnika odpadnih plinov v merilni ravnini 

 

Izpust  iz  Z7- toplotna obdelava ulitkov 

Naziv izpusta  

Oblika odvodnika Krožni 

Dimenzije odvodnika (m x m) Ф 0,75 m 

Skladnost s standardom ISO 10780 DA 

Skladnost s standardom SIST EN 15259 DA 

3.2.3 Število merilnih linij in položaj merilnih točk v merilni ravnini 

 

Izpust  iz  Z7- toplotna obdelava ulitkov 

Naziv izpusta  

Število merilnih odprtin 1 

Dimenzije merilnih odprtin (cm) USTREZA                             

Število merilnih linij 1  

Število merilnih točk na merilni linij (povečano) 5  

Skladnost s standardom 10780 DA 

Skladnost s standardom SIST EN 15259 DA 

3.2.4 Delovni podest 

Merilno mesto je dostopno brez delovnega podesta. 
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4 MERILNE IN ANALIZNE METODE IN NAPRAVE 

 

4.1 Določitev parametrov stanja odpadnih plinov 

4.1.1 Hitrost in pretok plinov 

Inštrument: Izokinetični vzorčevalnik 

- S Pitotova cev 

- Darcy cev 

Proizvajalec: Dadolab ST5 

Dolžina cevi: 1 m 

Merilno območje: 0-100 mmH2O 

Merilna negotovost: ± 3 % 

 

4.1.2 Zračni tlak na merilnem mestu  

Inštrument: TESTO 400 

Proizvajalec: TESTO A.G. Nemčija 

Merilno območje: 0-2000 hPa 

Merilna negotovost: ± 5 hPa 

4.1.3 Temperatura odpadnih plinov 

Inštrument: Izokinetični vzorčevalnik 

- Temperaturna sonda 

Proizvajalec: Dadolab ST5 

Dolžina cevi: 1 m 

Merilno območje: 0-1000 °C 

Merilna negotovost: ± 3 % 

 

Inštrument: TESTO 400 

- sonda za temperaaturo in vlago 

Proizvajalec: TESTO A.G. Nemčija 

Merilno območje: -20 °C – 180 °C 

Merilna negotovost: ± 5 °C 

4.1.4 Vlažnost odpadnih plinov 

Inštrument: TESTO 400 

- sonda za temperaaturo in vlago 

Proizvajalec: TESTO A.G. Nemčija 

Merilno območje: 0 – 100 % RH 

Merilna negotovost: ± 2 % RH 
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4.1.5 Volumski pretok odpadnih plinov 

Volumski pretok odpadnih plinov smo izračunali na podlagi: 

- povprečne hitrosti o.p. 

- temperature o.p. 

- tlaka o.p. 

- površine odvodnika na merilnem mestu 

 

4.1.6 Redčenje odpadnih plinov 

Redčenje odpadnih plinov se ne uporablja. 

 

4.2 Emisija snovi v plinastem in parnem stanju 

 

4.2.1 Merjena snov: določitev koncentracije plinov O2, SO2, NO in NO2 

 

Merilna metoda:  

-SIST ISO 12039:2020; Določitev, CO2, O2 (0,2% -21%) 

-  ISO 7935:1996 ; Določitev masne koncentracije SO2 (5-1240 ppm) 

- 10849:2022; Določitev masne koncentracije NOx, NO (1-1200 ppm), NO2 (1-120 ppm) 

- EK M 01/06 Metodologija za določitev plinov O2, SO2, NO in NO2 

 

Princip delovanja: Elektrokemična določitev koncentracij plinov O2, SO2, NO in NO2 v odpadnih 

plinih iz nepremičnih virov onesnaževanja.  

 

Analizator: 

Avtomatski merilni inštrument za merjenje dimnih plinov Ecom j2kn pro 

 

Merilno območje: 

 

-CO2 

-O2 

-NO 

-NO2 

-SO2 

 

0 - 6,3    vol.% 

0,2 - 21  vol.% 

1 - 1200   ppm 

1 - 120     ppm 

5 - 1240   ppm 

 

Podatki o zmogljivosti: 

vpliv sestave plinov (interference): < 2 % SO2 in < 4 % O2, NO in NO2 

odzivni čas (90% čas): < 200 s 

meja zaznavanja: < 2 % 

linearnost: 2 % 

Oprema za vzorčenje: 

sonda za vzorčenje: ogrevana: 100°C;  

vzorčevalna linija med vzorčenjem plina: ogrevana: 100 °C;      

    dolžina: 3 m 

sušilno sredstvo: silikagel 
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Preverjanje instrumenta s testnim plinom: 

ničelni plin: N2, čistost 5.0 

testni plin: plinske mešanice NO 1800 ppm, NO2 89,4, ppm, SO2 1802 ppm, O2 19,95 vol.% 

 

 

Odzivni čas (90%) celotnega merilnega sistema:  

Odzivni čas je manjši od 200 sekund 

 

 

Zajem izmerjenih vrednosti: 

kontinuirano z notranjim spominom 

 

 

1. NOX 

Spodnja meja vrednotenja (LOQ): 10,25 mg/Nm3 

 

Merilna negotovost: <16 % 

 

2. SOX 

Spodnja meja vrednotenja (LOQ): 14,3 mg/Nm3 

 

Merilna negotovost: <13 % 

 

 

4.3. Emisija celotnega prahu 

Merilna metoda: 

- ISO 9096-2003, Meritve emisije celotnega prahu in vzorčenje ( 20mg/m3 – 1000 mg/m3) 

- SIST EN 13284-1:2018, Meritve emisije celotnega prahu in vzorčenje ( 0,1mg/m3 – 50 mg/m3) 

-EK M 04/05 Metodologija za izvajanje meritev emisije prahu v zrak 

 

Princip: Vzorčenje prahu pri izokinetičnih pogojih na trdni nosilec (filter), ki ga nato v laboratoriju 

stehtamo. Izokinetični pogoji so izpolnjeni takrat, ko sta hitrost in smer odpadnih plinov pri vzstopu 

skozi vzorčevalno šobo, enaki hitrosti in smeri odpadnih plinov v odvodniku.  Iz razlike teže med 

praznim in polnim  nosilcem izračunamo količino  prahu. Med vzorčenjem merimo stanje plinov: 

temperaturo, tlak, vlago in hitrost. Rezultate meritev podamo kot koncentracijo prahu na volumsko 

enoto in kot količino prahu na časovno enoto. 
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   a   b  c  d 

Shema prikazuje sistem izokinetičnega vzorčenja “ in-stack”. 

a) sonda za izkoinetično vzorčenje 

b) kondenzator vlage, kadar je potreben 

c) silikagel 

d) prenosni izokinetični vzorčevalnik 

 

Vzorčevalna oprema: 

Vzorčevalnik: Izokinetični vzorčevalnik  

planarni filter: da 

greto; zunaj odvoda (»out-stack«) 

vzorčevalna sonda: 

material: titan 

ogrevana 

podatki o filtrnem materialu: 

material: Q                  

dimenzija in velikost por: 47 mm 

proizvajalec/tip: WHATMAN/QM-A 

 

Obdelava in analiza filtra: 

temperatura sušenja pred vzorčenjem:  160 °C 

čas sušenja pred vzorčenjem:  2 h  

 

temperatura sušenja po vzorčenju:  160 °C 

čas sušenja po vzorčenju:  2 h  

 

klimatizirana tehtalna soba: ne 

tehtnica: 

                        proizvajalec: Mettler Toledo 

tip: AX 105 

 

Podatki o zmogljivosti metode v primeru odstopanja od standarda: 

meja zaznavanja: ± 0,06 mg/m3 

merilna negotovost: ± 12 % 
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Katalog podatkov o obratovanju naprav za čiščenje odpadnih plinov 

 

Z2 

Naprava Opis 

Vrsta čistilne naprave 

• Ciklon 

Ciklon - je verjetno najučinkovitejši in najcenejši 

način za odstranjevanje delcev. Odpadni zrak 

uvajamo v koničen cilinder, vendar izven osi. 

Zaradi tega nastane v ciklonu močan vrtinec. 

Čist zrak izstopa na vrhu v sredini ciklona. 

Izločanje delcev na ciklonih temelji na delovanju 

centrifugalne sile na delce v ciklonu. 

Centrifugalna sila povzroči spremembo smeri 

gibanja delca v zračnem toku iz krožnega v 

premočrtno. Delci zato zadenejo v steno ciklona. 

Pri tem izgubijo kinetično energijo in zdrsnejo 

ob steni v lijak ciklona. 

Proizvajalec Handte – Ost Zaščita okolja d.o.o. 

Tip Grobo čiščenje odpadnih plinov s ciklonom. 

Leto izdelave/vgradnje Ni podatka 

Odstopanje od običajnih obratovalnih pogojev Ni odstopanj 
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1. NALOGA 

Obratovalni monitoring iz naprave za taljenje in litje nodularne in sive litine s proizvodno 

zmogljivostjo taljenja 105 ton na dan se izvajajo z namenom ugotavljanja skladnosti z spremembo 

dovoljenja št. 35406-30/2013-4 z dne 15.10.2013 in 35406-20/2018-4 z dne 7.6.2018. 

 

1.1. Lokacija 

Meritve so bile izvedene na lokaciji Cesta žalskega tabora 10, 3310 Žalec. 

 

1.2. Datum meritev 

 

Meritve so bile izvedene 19.11.2025. 

 

2. UPORABLJENA METODOLOGIJA DELA  

Tabela 1: Uporabljene merilne metode  

Parameter 

(Merilno območje) 

Metoda Akreditirana 

metoda 

merilna negotovost*  

Meritve hitrosti in  

volumskega pretoka plinov  

Vp (0,5-30 m/s) 

ISO 10780:1996 Da ≤6 %  

izmerjene vrednosti 

Meritve emisije celotnega prahu in vzorčenje  

( 0,1 – 50 mg/m3) 

SIST EN 13284-1:2018 Da ≤12 % izmerjene 

vrednosti 

Določitev masne koncentracije  

CO2, (CO2 0- 6,3)Vol% 

O2 (0,2% -21%) 

SIST ISO 12039:2020 Da  ≤14 % izmerjene 

vrednosti za CO 

 ≤14 % izmerjene 

vrednosti za O2 

Določitev masne koncentracije SO2 (5-1240 

ppm) 

ISO 7935:1996 Da 13 %  

izmerjene vrednosti 

Določitev masne koncentracije NOx  

NO (1-1200 ppm) 

NO2 (1-120 ppm) 

ISO 10849:2022 Da ≤16 % izmerjene 

vrednosti za NO2 

≤ 12 % izmerjene 

vrednosti za NO 

Meteorološke meritve  Ne  

 

Opomba: * Poročana razširjena merilna negotovost temelji na standardni merilni negotovosti,     

pomnoženi s faktorjem pokritja k = 2, ki pri normalni porazdelitvi daje stopnjo zaupanja približno 

95% in je določena skladno s publikacijo EA - 4/02. 
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3. UPORABLJENA TEHNIČNA OPREMA PRI IZVAJANJU MERITEV 

ID 26 

Merilec temperature, gibanja zraka in relativne vlažnosti TESTOTERM tip TESTO 400: št. 

00631343/201, (int. št. 26).  

 

Sonde: 

 -trosonda za merjenje temperature, gibanja zraka in relativne vlažnosti: 

št. 0635 1540/112 

      * merilna negotovost za gibanje zraka ± 1,5 %, min. 0,03 m/s 

       *merilna negotovost za temperaturo ± 0,5 K 

 merilna negotovost za relativno vlažnost: od 5 do 95 % med 23 do 27oC  ±1,5 % 

 od 5 do 95 % med 10 do 40oC  ±2,5 % 

       *merilno območje:   0 do 10 m/s 

                               0 do 100 %RH 

                             -20 do + 70 0C 

 

sonda za merjenje vlage in temperature: št.0628.0022/10324078 

*merilna negotovost ± 2 %RH (+2 do +98 %RH) 

    ± 50C 

*merilno območje: 0 do 100% RH 

                                       -20 do 180 0C 

 

sonda absolutnega tlaka: št. 0638.1645/401 

 merilno območje: 0 – 2000 hPa 

 merilna negotovost ± 5hPa 

 

sonda diferencialnega tlaka: št. 0638.1645/401 

 merilno območje: 0 – 100 hPa 

 merilna negotovost ± 5 %(20-100), ± 0,1 hPa (0-20) 
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ID 148 

• Ecom j2kn pro (int. št. 148) 

 

CO2: 

•območje: 0 – CO2 max.(6,3 vol. %) 

•merilna negotovost: ± 1% 

 

O2: 

•merilno območje: 0,2 – 21 vol. % 

•merilna negotovost: ±14 vol. % 

 

NO: 

•merilno območje: 1 – 1200 ppm 

•merilna negotovost: ± 13 % 

 

NO2: 

•merilno območje: 1 – 120 ppm 

•merilna negotovost: ± 18 % 

 

SO2: 

•merilno območje: 1 – 1240 ppm 

•merilna negotovost: ± 12 % 

 

ID 143 

• Črpalka za izokinetični odvzem vzorcev in za meritve parametrov stanja odpadnih plinov 

Dadolab ST5 (int. št. 143) 

 

diferencialni tlak: 

 merilno območje: 0 – 100 mm H20 

 ločljivost: 0,1 mm H20 

 merilna negotovost: ± 0,4 %  

 

temperatura: 

 merilno območje: 0 – 1000 oC 

 ločljivost: ± 1 oC 

 merilna negotovost: ± 3 %  

 

 

ID 37 

• Mettler Toledo tehtnica model AX105 DeltaRange, tip AX105DR, No.1121161231 (int. št. 37). 

 merilno območje: 0,1 mg – 31 g 

 ločljivost: 0,017 mg 
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4. MERITVE 

4.1. PODATKI O NAPRAVI IN DELOVNEM PROCESU 

Podatke o napravi in delovnem procesu je podal naročnik meritev. Kova d.o.o. ni odgovorna za 

točnost pridobljenih podatkov od naročnika. 

4.1.1    Delovni proces  

Z2 

Podatki o napravi Opis 

Naziv naprave Z2 - Linija 2 in 3 

Lokacija naprave  Cesta žalskega tabora 10, 3310 Žalec, k.o. Žalec 

Vir emisije Priprava peska in končna obdelava 

Tehnološka enota Priprava peska, formanje, iztres ulitkov, peskanje 

in brušenje 

Količina porabljenih vhodnih surovin (t/leto) Skupna poraba železa,grodlja, legur in bakrovih 

zlitin znaša cca. 5.500 ton. 

Proizvodna zmogljivost naprave (količina 

proizvoda na leto) 

Na leto proizvedejo cca. 5000 ton sive litine in 

cca. 360 ton bakrovih zlitin. 

Vrste proizvodov Proizvodnja ulitkov iz sive litine v kvaliteti EN-

GJL 150-300, legirane sive litine z vsebnostjo 

kroma do 26 %, legirane sive litine za steklarske 

kalupe, nodularne litine za steklarske kalupe, Ni 

– resist litin, bakrovih zlitin (bron, Al-bron) ter 

zvonov iz kositrovega brona.  

Podatki  o izpustih Opis 

Število izpustov iz naprave 1 

Koordinate izpusta n=123399, e=512051 

Višina izpustov (m) 12 

Premer odvoda 1,45 

Obratovalni pogoji  Opis 

Opis običajnih obratovalnih pogojev Normalno obratovanje 

Podatki o tehnološkem procesu Opis 

Opis tehnološkega procesa na napravi Peščene mešanice za izdelavo form se 

pripravljajo v tehnološki enoti priprava peska. 

Surovine za pripravo peščenih mešanic so 

bentocarsin, kremenčev pesek in povratni pesek 

iz iztresenih form. Emisije prahu, ki nastajajo v 

tehnološkem postopku priprave peska, se 

zajemajo in odvajajo v čistilno napravo. 

Uporabljeni sta dve tehniki čiščenja odpadnih 

plinov, in sicer najprej grobo čiščenje odpadnih 

plinov s ciklonom, ter nato še fino čiščenje z 

vrečastim filtrom. Očiščeni odpadni plini se 

skozi odvodnik Z2 – Linija 2 in 3. 

Po vstavitvi jeder v tako pripravljene forme se 

začne postopek litja. Litje poteka s pomočjo 

livne ponovce, ki je pritrjena na mostno dvigalo. 

Z enim polnjenjem livne ponovce je mogoče 

odliti 0,6 tone taline. Odpadni plini, ki nastajajo 
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med delovnim postopkom iztresa ulitkov, se 

zajemajo in odvajajo v čistilno napravo, ki se 

zaključi s predhodno definiranim izpustom Z2 – 

Linija 2 in 3.   

Ločevanje ulitkov od peščenih form in jeder se 

opravi v zaprtih iztresnih komorah, nadaljnje 

odstranjevanje formarskega peska v peskalnih 

strojih. Delovne komore peskalnih strojev so 

zaprte. Brušenje dolivkov in odstranjevanje 

livarskega srha se izvaja na ročnih brusilnih 

strojih in avtomatiziranem brusnem avtomatu. 

Odpadni plini, ki nastajajo v tehnološkem 

postopku iztresa ulitkov, peskanja in brušenja, se 

zajemajo in odvajajo v čistilno napravo, ki 

zaključi s predhodno definiranim izpustom Z2 – 

Linija 2 in 3.  

Podatki o nezajetih emisijah Opis 

Opis in ocena nezajetih emisij -Ni virov nezajetih emisij 

Z7 

Podatki o napravi Opis 

Naziv naprave PLINSKE PEČI ZA TOPLOTNO OBDELAVO 

ULITKOV 

Lokacija naprave  1302/27 k.o. Žalec 

Proizvajalec naprave BOSIO Žalec 

Tip naprave PP-KP 8/1100 

Leto izdelave/vgradnje 2012/2013 

Vrsta vhodne surovine, ki se v napravi obdeluje, 

predeluje... 

Toplotna obdelava ulitkov 

 

Vrste vhodnih surovin v času meritev Toplotna obdelava ulitkov 

 

Vrste proizvodov Ulitki 

Podatki  o izpustih Opis 

Število izpustov iz naprave 1 

Koordinate izpustov n=123381, e=512054 

Višina izpustov 13 m 

Premer odvoda  0,75 m 

Obratovalni pogoji  Opis 

Opis običajnih obratovalnih pogojev Normalno obratovanje 

Odstopanje od običajnih obratovalnih pogojev Ni odstopanj 

Podatki o gorilcu in gorivu  

Vrsta goriva, ki se uporablja v napravi Zemeljski plin 

Število gorilcev 12 

Tip gorilca BIC 100HB-0/35-(37)E 

Proizvajalec gorilca Kromschroeder GmbH, D-49018 Osnabrueck 

Leto izdelave  2013 

Podatki o tehnološkem procesu Opis 

Opis tehnološkega procesa na napravi Opisano spodaj 

Podatki o nezajetih emisijah Opis 

Opis in ocena nezajetih emisij - ni virov nezajetih emisij 
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4.2. ZUNANJI POGOJI MED MERJENJEM 

Tabela 2: Meteorološki pogoji med merjenjem 

Datum: 19.11.2025 

Čas meritve [ura]: 07:00 

Temperatura [°C]: 3,8 

Relativna vlažnost [%]: 93,2% 

Gibanje zraka [m/s]: 0,04 m/s 

Zračni tlak [hPa]: 988 hPa 

Vreme: oblačno 

 

4.3. MESTO, ČAS IN VRSTA MERITEV  

 

Merilno mesto Naziv merilnega 

mesta 

Datum meritev Trajanje meritev Vrsta meritev 

Z2 MM2 Linija 2 in 

3 

19.11.2025 7:25-9:15 - celotni prah 

Z7 MMZ7 toplotna 

obdelava ulitkov 

19.11.2025 7:20-8:50 - dimni plini 

 

4.4. POGOJI, PRI KATERIH SO BILE MERITVE IZVEDENE 

 

Meritve so bile izvedene pri maksimalni obremenitvi. 

 

4.5. SKLADNOST MERILNEGA MESTA S STANDARDOM ISO 10780:1996 IN SIST 

EN 15259:2008 

Vzorčevalna odprtina mora biti v ravnem delu pokončnega (priporočeno) dela dimnika s konstantno 

obliko. V čim večji meri mora biti oddaljena od vira, ki bi lahko povzročil motnje enakomernega 

toka odpadnega plina v odvodniku (npr.: ventilator, zožitev, krivina ipd.). Lega  odprtine za 

vzorčenju v odvodniku mora biti  nameščena tako, da bo:  

- dolžina ravnega dela pred vzorčevalno odprtino vsaj 5 hidravličnih premerov,  

- dolžina ravnega dela za vzorčevalno odprtino vsaj 2 hidravlična premera oziroma   

- dolžina  ravnega dela za vzorčevalno odprtino  pred izpustom v zrak (pred vrhom) vsaj 5 

hidravličnih premerov. 

Velikost odprtine mora biti približno 100 mm  v premeru. 

4.5.1 Izpust iz Z2 – linija 2 in 3  

Merilno mesto ni urejeno v skladu s standardom ISO 10780. oz. SIST EN 15259:2008 

* Bližina motnje oziroma izpusta je manjša od zahtev standardov ISO 10780 oz. SIST EN 15259. 

Vzorce odpadnih plinov za določitev emisijskih koncentracij smo odvzeli v notranjosti odvodnega 

kanala, kjer je (zaradi zadostnega pretoka in nadtlaka plinov v odvodnem kanalu) onemogočeno 

mešanje in redčenje plinov z zunanjim zrakom. S povečanim številom merilnih točk na merilni 

ravnini smo zagotovili meritve hitrosti in pretokov plinov, kot jih določa ISO 10780 oz. SIST EN 

15259. 

4.5.2 Izpust iz Z7 - toplotna obdelava ulitkov 

Merilno mesto je urejeno v skladu s standardom ISO 10780. oz. SIST EN 15259:2008. 
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4.6. IZMERJENI PARAMETRI ODPADNIH PLINOV 

 

4.6.1 MM2 Linija 2 in 3 

dimenzije odvodnega kanala [m] Φ 1,45 

št. mernih osi  2 

št. mernih točk  12 

temperatura odpadnih plinov 20,6 oC 

vlažnost odpadnih plinov 11 g/m3 

srednja hitrost o.p. v kanalu 9,9 m/s 

statični tlak o.p. v kanalu 985 hPa 

 

Točka v odv. v (m/s) T (°C) 

1.  9,88 20,6 

2.  9,92 20,6 

3.  9,85 20,6 

4.  9,86 20,6 

5.  9,84 20,6 

6.  9,89 20,6 

7.  9,92 20,6 

8.  9,95 20,6 

9.  9,92 20,6 

10.  9,87 20,6 

11.  9,84 20,6 

12.  9,79 20,6 

 

4.6.2 MMZ7 toplotna obdelava ulitkov 

dimenzije odvodnega kanala [m] Φ 0,75 

št. mernih osi  2 

št. mernih točk (5) 8 

temperatura odpadnih plinov 161,1 oC 

vlažnost odpadnih plinov 15 g/m3 

srednja hitrost o.p. v kanalu 1,5 m/s 

statični tlak o.p. v kanalu 161,1 hPa 

 

Točka v odv. v (m/s) T (°C) 

1.  1,48 161,1 

2.  1,54 161,1 

3.  1,45 161,1 

4.  1,52 161,1 

5.  1,49 161,1 
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5. REZULTATI 

5.1. Z2  MM2 Linija 2 in 3 

 

5.1.1 Rezultati meritev emisije celotnega prahu 

Tabela 3: Podatki o parametrih pri vzorčenju emisije celotnega prahu  

Parameter Enota Vrednost 

Premer ustnika mm 6 

Premer filtra mm 47 

Tip filtra  Q 

Temperatura sušenja filtra °C 160 

Korekcija mase  mg / 

Test tesnosti l/min < 0,2 

Test praznega vzorčenja mg/m3 0,14 

Kriterij izokinetičnosti +/- + 

Prisotnost prahu v sistemu mg / 

 

Tabela 4: Rezultati meritev emisije celotnega prahu 

Parameter Enota Meritev 1 Meritev 2 Meritev 3 Srednja 

vrednost 
 

Koncentracija celotnega prahu mg/Nm3 8,6 8,56 8,51 8,6  

Pretok odpadnih plinov m3/h 58852 58971 58733 58852  

Pretok suhih odpadnih plinov Nm3/h 52565 52515 52432 52504  

Emisija skupnega prahu g/h 452,0 449,8 446,4 449,4  

Masa prahu mg 4,19 4,20 4,12 4,17  

Čas vzorčenja min 30 30 30 30  

Srednja hitrost odpadnih plinov m/s 9,9 9,9 9,9 9,9  

Volumen prečrpanega suhega plina pri 

normnih pogojih L(N) 

487,23 490,4 483,92 487,2 
 

Temperatura v času filtriranja °C 20,3 21,1 20,4 20,6  

Opomba:   (N) Normni pogoji: 101,3 kPa, 273K 
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5.2. Z7  MMZ7 toplotna obdelava ulitkov 

 

5.2.1  Rezultati meritev anorganskih snovi v plinastem stanju IV. nevarnostna skupina 

Tabela 5: Rezultati meritev anorganskih delcev 

Parameter 

Enota 

Meritev 1 Meritev 2 Meritev 3 Srednja 

vrednost  
Koncentracija NO2 mg/Nm3 20 22,63 22,61 21,8  

Koncentracija NO2 (5%) mg/Nm3 112,87 116,16 115,75 114,9  

Koncentracija SO2 mg/Nm3 < 14,3 < 14,3 < 14,3 < 14,3  

Kisik O2 % 18,47 18,39 18,16 18,3  

Pretok odpadnih plinov m3/h 2386 2386 2386 2386  

Pretok suhih odpadnih plinov Nm3/h 1443 1421 1397 1420  

Emisija NO2 g/h 28,9 32,1 31,6 30,9  

Emisija SO2 g/h < 20,6 < 20,3 < 20 < 20,3  

Čas vzorčenja min 30 30 30 30  

 

Opomba:   (N) Normni pogoji: 101,3 kPa, 273K 
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